WELD BASIC

Temel kaynak islemlerini yoneten cok amagli bir kontrol birimidir. Punta, Coklu Punta ve Dikis olarak segilebilir.
Mekanik zaman ayarlarini yapabilmek igin kaynaksiz modda ve seri puntalama igin tekrarli modda galistirabilirsiniz.
Her biri 6 zamanl 4 farkh program hafizasi olup, ¢ikis glicli %1'lik hassas adimlarla ayarlanabilir.

GENEL GZELLIiKLER

« Kullanimi kolaydir, basit tip kontrol cihazidir

« Punta veya Dikis olarak segilebilir

» Harici secilebilir 4 program

» Tek tusla Tekli / Tekrarli mod segimi

« Tek tusla Kaynakh / Kaynaksiz segimi

« 6 Adimhi Zamanlama

- Basing kontak girisi

« DIN normunda 72x96 mm 0&n panel montaj
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KULLANIM ALANLARI
Otomotiv, Beyaz Esya, Metal isleme, Insaat, Mutfak Sanayi

TEKNIK OZELLIKLER
Kontrol Besleme Gerilimi 12Vdc %10
Giic Blogu Besleme Gerilimi 380Vac +%10 @50Hz
Nominal Giig maks. 1.5 VA
Girigler PNP (10-30Vdc) Pedal, Basing Sensér, Program secimi (Sw1, Sw2)
Cikislar NPN (maks. 100mA) : Kaynak izin, Motor, Valf, Tristér Tetikleme Sinyali
Ekran 2 dijit, 10 mm 7-seg Kirmizi Led Display
Coziiniirliik 1 saykil (20 ms)
Boyutlar (En x Boy x Derinlik) [mm] 72 X 96 X 55 (DIN43700)
Panel Kesim Boslugu (En x Boy) [mm] |66 X 90 (+1)
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MODEL BASING 0zEL

Tip-1 [ 300 300 280 280
Tip-2 | 400 200 380 180
P - Basing Sensor H - Yarim Saykil Ozelligi
Girigi (Hizl Dikis)
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